
DIN 440

Podkładka do drewna
A2

R 5,5 M 5 0,326 18 2 - 500

R 6,6 M 6 0,543 22 2 - 500

R 9 M 8 1,300 28 3 - 200

R 11 M 10 1,910 34 3 - 100

R 13,5 M 12 4,330 44 4 - 100

R 17,5 M 16 8,720 56 5 - 100

R 22 M 20 16,900 72 6 - 50

R 24 M 22 21,000 80 6 - 50

R 26 M 24 24,200 85 6 - 50

d dla 
gwintu

waga 
100 szt. (kg) d2 h a

EN 27094
ISO  7094
PN 82019

Forma R Forma V

V 5,5 M 5 0,326 18 2 5,5 500

V 6,6 M 6 0,543 22 2 6,6 500

V 9 M 8 1,300 28 3 9 200

V 11 M 10 1,910 34 3 11 100

V 14 M 12 4,330 44 4 14 100

V 18 M 16 8,720 56 5 18 100

V 22 M 20 16,900 72 6 22 50

V 24 M 22 21,000 80 6 24 50


